3D PRINTERIS: MAKERBOT — REPLICATOR 2

Materiali

PLA Biosabriiko$ poliméra diegs, ar kuSanas temperattru 180-220 C.
Faila formati

STL lespéjams eksportét gandriz no visam 3D modelésanas (CAD) programmam,
DroSibai

o Ekstridera galva darba laika klast karsta (220C). Nekada gadijuma neaiztikt ekstraderi ar
rokam, kad iekarta ir ieslegta.
e Avarijas slédzis — izraut kontaktu no ligzdas.

Pirmkart - 3D modelis

Lai savu ideju realizétu izmantojot 3D printeri Replicator 2, jums nepiecieSams 3D modelis
stl formata. Lai izveidotu savu 3d modeli ir nepiecieSams lietot kddu no CAD progrtammam:

e SketchUp (par brivu) - http://www.sketchup.com/

o Autodesk 123D Design (par brivu) — http://www.123dapp.com/design

¢ 3DS Max (iespéja lietot par brivu 30 dienas) -
http://www.autodesk.com/products/autodesk-3ds-max/free-trial

o TINKERCAD (par brivu) -https://tinkercad.com/

e SolidWorks;

e AutoCad;

¢ Inventor, u.c.

Izmantojot kadu no CAD programmam, sagatavot modeli STL faila formata.

Lietas, kas janem véra veidojot 3D modeli:

1. Parkares lenkim nevajadzéetu bt lielakam par 45°

2. Peéec iespéjas 1saks ‘filta” garums. Materials nespéj veidot stabilu konstrukciju.
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http://www.sketchup.com/
http://www.123dapp.com/design
http://www.autodesk.com/products/autodesk-3ds-max/free-trial
https://tinkercad.com/

3. Minimalais sienas biezums — 1mm. lesp&jams mazaks, bet tiek riskéts ar sliktaku
kvalitati. Materials, kas tiek ekstrudéts = 0,4 mm.
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4. Pardoma, efektivako un iespéjami labako detalas printéSanas virzienu un izdevigako
novietojumu.
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Otrkart — mode]a sadaliSana slanos

Kad jums ir 3D modelis STL faila fomrata, jums tas ir japarvers formata, lai péc tam 3o failu
nosatitu uz 3D printeri printéSanai. LU FabLab meés lietojam divas programmas ar kuram
iesp€jams to izdarit:

o MakerWare (MakerBot produkts, speciali izveidots Replicator 2 3D printerim) —
Lejupladét Seit: http://www.makerbot.com/makerware/
Lai izmantotu So programmu, 3D printerim jabat pieslégtam pie datora, citadak nav
iespéjams parveidot failu gcode formata.

¢ ReplicatorG (advancétaka programma, kur iesp&jams mainit vairakus printéSanas
parametrus) — Lejupladét Seit: http://replicat.org/download
Noveérots ir arl, ka ReplicatorG sadala modeli slanos daudz kvalitativak.

MakerWare izmantoSana

lesakam noskatities lielisku video, kur tiek izskaidrot ka darbojas ar MakerWare
programma: http://www.youtube.com/watch?v=YZoaHR7NdQU

Isa instrukcija:

1. Atveriet programmu MakerWare @

2. Spiediet ,,Add” un ievadiet jusu STL faila atrasana vietu.


http://www.makerbot.com/makerware/
http://replicat.org/download
http://www.youtube.com/watch?v=YZoaHR7NdQU
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Add gemMakesmesave!

3. Tagad Jus redzat savu modeli. Spiediet ,,Make”, lai turpinatu ar parametru ievadi.
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I want to: Make It Mow @ Export to a File

Export For: [The Replicator 2 - ]

Material: [MakerBot PLA -

Resolution: (7) Low (Faster) Raft: [
@ Standard Supports:
() High (Slower)

W Advanced Options

Profile: [Siﬁndard - ]

MakerBot Slicer
Quality

Slicer:

Speed

Temperature

Infill: 10% =

Mumber of Shells: 2 =

Layer Height: 0.20 mm =

Use Defaults Create Profile. ..
Preview before printing

Caneel

4. levadiet Jums nepiecieSamos parametrus.

Parametru (,,Settings” loga) skaidrojums:

“Object Infill” — (pildijjums) nosaka jlsu detalas blivumu. 100% aizpildijums
padaris jusu detalu pilniba aizpildttu ar PLA materialu, bet 0% detalu padaris
ar tuksu vidu.

o ‘“Layer Height” — nosaka cik biezs bus viens slanis. Parasti ar parametru tiek
raksturota detalas kvalitate. Augstaka kvalitate iesp&jama ar slana augstumu
0.1 mm.

o “Number of shells” — nosaka kartu skaitu detalas aréjam apvalkam. Katrs
modelis tiek printéts ar vismaz vienu aréjo kartu, tapéc skaitlis ko jus ievadiet
loga norada skaitu, cik aréjas kartas jus papildus pievienosiet modelim. Ja
jus, pieméram, ievadiet loga skaitli 2, tad detala tiks printéta ar 3 aréjam
kartam. Vairakas aréjas kartas palielina modela virsmas izturtbu un formas
nemainigumu.

o “Feedrate” — atrums kada kustas 3D printera ekstraderis, veidojot detalu un

"Travel Feedrate" — atrums kada kustas 3D printera ekstrideris, parejot no

viena punkta uz otru.

Parametrus: detalas aizpildijums, un aré&jo kartu daudzums, izvélieties péc ta cik izturigu jas
vélaties savu detalu. Ekstridera kustibas atrumam un viena slana biezumam ir liela ietekme
uz detalas kvalitati, tapéc iesp&jams jus gribésiet izméginat dazadas parametru
kombinacijas.



5. Kad izvélétie parametri ir ievadtti, nospiediet ,,Export”. Ja detala ir liela, $1 darbiba

var aiznemt diezgan ilgu laiku.

6. Kad modelis ir sadalits pa slaniem, tad atseviSka loga iespé&jams parliecinaties par
printé$anas laiku, ka arT simulét visu printésanas darbu (ST opcija iesp&jama tikai uz
Windows7).
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Treskart — darbs ar 3D printeri

1. Pirms sakt darbu parliecinieties:

2. LCD displejs un navigacija caur izvélni:

Material Use: About 34g m
Print Time: About 110 minutes )

NepiecieSamais
laiks detalas

™~ izgatavoSanai un
materiala

‘ daudzums.

Are you happy with this preview?

Vai ekstriidera galva ir tira un nav aizsprostota, kamér ekstrideris uzsilst,
neliela dala materiala var nakt ara no uzgala. ;

Limlenta nekur van bojata un ir noklajusi visu platformu;

Materiala spole ir vieta un nekur materiala diegs nav nokiléts.

e Cetras bultinas Jauj navigét caur izvélni;

o Nospiediet videéjo ,M”, lai izdaritu izvéli;

e Bultina kreisaja pusé (<) Jauj atsaukt darbibas
vai atgriezties iepriekséja pozicija;

e Vienkrasains ,M” nozimé, ma iekarta strada;

e Mirgojoss ,,M” nozimg, ka iekarta gaida, kad
operators dos komandu:




3. Kad MakerBot ir sacis printéSanas darbu, pievérsiet uzmanibu, lai pirma karta labi
pielip pie [imlentas. Ja ta nav (platforma ir parak zemu, materials nelip pie limlentas),
tad apturiet darbu un parliecinieties vai:

o platforma ir lmenr;
o detala ReplicatorG vai MakerWare programma ir novietota uz platformas.

4. Parliecinieties, ka programma (ReplicatorG vai MakerWare) ir izveidojusi
savienojumu ar MakerBot.

5. Printédanas laika neatstajiet printeri bez uzraudzibas. Vienmér pastav iespéja, ka
programma var apstaties vai notikt kas cits neparedzams, pieméram, iekilgjies diega
materials.



